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Betriebssicherheit

Hinweis:

Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
beschdftigt sind milssen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Riickfragen an den KUNZMANN- Service ist immer die Maschinen- Nr. anzugeben.

Zweckbestimmung:

Die Frdsmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl
von Zerspanungsmdglichkeiten , z.B. Frdsen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstoffe sind
Vorzugsweise die im Maschinenbau diblichen Materialien wie Stahl , GG und Aluminium zu
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder Magnesium kénnen
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden,

Erstinbetriebnahme:

Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN -Frésmaschinen kann durch ausgebildetes Personal
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:
Fiir die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Frismaschinen sind nur entsprechend

geschulte Personen einzusetzen,
UnsachgeméRe Behandlung kann zu Gefahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstéirung div,
Maschinenelemente flihren.

Schutzvorrichtungen:

Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, diirfen
nicht verdndert oder entfernt werden, Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die Maschine
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden,

Standortwechsel/Elektr. Stérung:

Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Stérungen ist der Kontakt mit dem
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern,

Service-/Wartungsarbeiten:

Service - und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden.
Transport , Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen miissen die Anleitung
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschiden sind alle Tétigkeiten
von einem Bediener durchzufilhren. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen.

Bedienungsanleitung:

Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehdr
und Service.

A Fiir Schdden die durch Nichtbeachtung der Anleitungs- A
vorgaben bzw. durch unsachgemiRes Vorgehen entstehen,
wird keine Haftung libernommen!

Stand 0801
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Betriebssicherheit

Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRASEN und
BOHREN besonders zu beriicksichtigen sind:

=

Werkstiicke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern.
Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz priifen.

Ist kein spezieller Spéne- Spritzschutz vorhanden sind zum
Schutz gegen weggeschleuderte Spdne Fangwiinde oder
dhnliches aufzustellen.

Spéne nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen,
nie mit blofen Handen!

Kihimittelzufuhr bei stillstehendem Fréser ausschalten.
Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen.

Messungen am Werkstiick und den Werkzeugwechsel nur bei
stillstehendem Frdser durchfilhren,

Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht
mit bloBen Handen anfassen, sondern stets entsprechenden
Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden,

Beim Antasten bzw. ,Ankratzen” an ein Werkstiick kommt man
durch die Sichtkontrolle oft in die Néhe der laufenden Spindel.
Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Miitze tragen.

Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen
z.B. Endschalteriiberwachte Schutztiiren , Schliisselschalter zur Anwahl
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad
usw. die Unfallgefahr verringert.

Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Riickhaltefdhigkeit ,
auszutauschen.

Stand 09001
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Bezeichnungen und Bedienungen UF8/3
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Bezeichnungen und Bedienungen

UF8/3
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Technische Daten

UF 8/3

Blatt: 7

Frastisch Autspannflédche 1000 x 315 mm

Aufspannuten . 5

Nutenbreite 14 HT

Nutenabstand 56 mm

Schwenkbar horizontal _

nach beiden Seiten 45"
Arpeitsbereich langs automatisch 590 mm

T1dngs von Hand 600 mm

vertikal automatisch 400 mm

vertikal von Hand 410 mm

quer automatisch 190 mm

quer von Hand 200 mm

quer einschl. Oberschlitten-

verstellung 336 mm
max. Abstiande Tischoberkante bis Horizontal-

Spindelmitte 400 mm

Tischoberkante bis Vertikal-

kopfunterkante 450 mm
Friasspinde] Werkzeugautnahme SK 40 od. SK 20

oder MK 4

Drehzahlen horizontal 30 bis 1280 U/min

Drehzahlen vertikal 60 bis 2150 U/min

Schaltstufen geom. gestuft 18

Stufensprung 1.4

Pinolenhub vertikal (nicht standard) 60 mm

Vertikalkopf beidseitig schwenkbar 90

Zusdtzlicher Verschiebeweg des

Vertikalkopfes zum Querweg 136 mm

Abstand Horizontalspindeimitte bis

Gegennalter-Unterkante 87 mm
Vorschub 18ngs und guer 0-1000 mm/min
Eilgang 1dngs und guer 2000 mm/min
Vorschub vartikal 0-250 mm/min
Eilgang vertikal 500 mm/min
Antriebsieistung 1400 / 2800 U/min. 2,6 / 3,2 kW
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1450 / 1800 KG
Abmessungen Linge x Tiefe x Hohe 1600x1500x2000




Schema des Hauptantriebs UF8/3

Kunzmann
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Abmessungen und Platzbedarf
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Arbeitsraum

UF8/3
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Transportanleitung lélF E:’f
art.

a Oberschlilten beim Tarsport
zuruckschieben.

Klemmhebel festziehen

o)

e RIS

durchgesteckle

Stange ¢ 30

[] L]

F

iir den Transport erforderlich :

1 Stiick Rundstnhl @ 30mm 600mm leng
1 Transportseil zul. Belastung mind. 2500 kg
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Aufstellung der Maschine Blatt:15

KUNZMANN
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Schwingungsdampfende Plaltten
z.B. von Air-Loc Type 4174
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Die Moschine kann auf Jjeden gut fundierten gletten Boden auflyrntel]|
wverden. Ein Maschinenfundement ist dann nicht notwendip.

Zu Emplfehlen ist die Aufstelluns der Maschine aufl schwingungs=-
diimpfendem Flattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
fiufleren Vibrationen grogtméglich ebgebaut.

Es ist zweckmdlip die Mnschine mit einer Maschinenwasserwaare
auszurichten. Das Ausrichten erfolgt in Lings - und Querrichtung
dunrech Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBboden fest verbunden
sind. (z.B. geklebt)

Die Vasserwaage kann dabeili auf die Tischoberfliiche gelegt werden.
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Elektrischer Anschluf3 UF8/3
Blatt: 16

Die Maschine wird von uns filr die bei der Bestellung angegebenen
Betriebsspannung ausgeriistet und geschaltet.

Die Zuleitung zum Netzanschlufkasten, welcher hinten am Unterbuu
angebracht ist, soll in einem Stahlpanzerrohr durch ein Kabel mit
einem Mindestquerschnitt von 5 x 2,5 mm erfolgen.

Der griingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die entaprechende
Sehutzleiterklemme im Netzanschluflkasten anzuschliellen.

Im NetzanschluBkasten sind weitere Klemumen der Reihenfolge
nach Mp - RST.

Primire Anschliife und sekundiire Abginge des Transformators sind
abgeaichert.

Der Hauptmotor hat als Uberlastechutz zusiitzlich zu den
Sicherungen an den entsprechenden Schaltschiitzen Bi - Metallrelais
vorgeschaltet.

Mit einem besonderen Schalter ist der Motor der Kiihlmittelpumpe
rogen Uberstrom gesichert. Die Pumpe ist deshalb nicht mehr dureh
Schmelzeinsfitze abgesichert.

Die sinngemiiBe Bewegungsrichtung der Vorschubrichtung mufl nach
dem Netzanschluf iiberpriift werden.

Am Elektroschrank den Fridserschalter nach rechts (im Uhrzeigersinn)
auf "I" atellen.

Am Steuerpult " Friser - ein " Taste driicken.

Jetzt muB sich die Horizontalfriisspindel nach rechts (Uhrzeipersinn)
drehen.

Iot dies nicht der Fall sind zwei Phasen an der Klemmleiste zu
vertauschen , um die richtige Laufrichtung des Motors zu erhalten.

[ =
i

MNetzonschiuNkasten

|
]

ee

?rr
,
n
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Inbetriebnahme und Bedienung UF 8/3

Blatt:20

1. Olschaugléser (siehe B1. 30) auf ausreichenden Olstand dberprifen.

2. Alle Klemmhebel an den Verstellschlitten losen, sowie die Abschaltnocken
fiir die Endschalter auf die duBersten Endpositionen verstellen und
festziehen.

3. Am Steuerpult ist das Drehpotentiometer durch Linksdrehen bis zum An-
schliag zu stellen.

4, Am Vorwdhlgetriebe eine der drei niedrigsten Drehzahlen einstellen.
(siehe B1. 23).

Wenn die Forderungen 1 - 4 erfiillt sind, kann die Maschine elektrisch ge-

" schaltet werden.

5. Hauptschalter am Elektroschrank auf I schalten, danach mu@ die
Kontrolleuchte aufleuchten.

6. Programmschalter (wenn vorhanden) auf Stellung 0 schalten.

7. Schalter flr die Frdsspinde]l am Elektroschrank einschalten. An diesem
Schalter kann auch die Drehrichtung der Fréasspindel ﬁ&hndﬂrt werden
bzw. der Hauptmotor auf die doppelte Drehzahl gebracht werden,

Achtung: Nicht bei laufender Frédsspindel. den Frdsspindelschalter von der
hohen Drehzahl direkt in die niedrige schalten, sondern zuerst
am Steuerpult (ber den "Fréser-Aus-Taster” den Motor ausschalten.

8. Kihimittelpumpe am Schaltschrank einschalten.

9. Am Steuerpult die Fréser-Ein-Taste driicken. Danach l18uft die
Frasspindel.

10. Durch Driicken einer Richtungs-Wahltaste wird die gewinschte Vorschub-
Bewegungsrichtung vorgewdhlt.

11. Durch Driicken der Vorschub-Ein-Taste wird die gewdhlte Vorschub-
bewegungsrichtung elektrisch geschaltet.

12. Am Drehpotentiometer kann nun die Vorschubgeschwindigkeit
bis 1000 mm/min. stufenlos eingestellt werden.

Achtung: Die Vorschubbewegung mu mit dem Vorschub-Aus-Taster
ausgeschaltet werden. Bei Poti-Stellung O ist ein
Stillstand des Vorschubs nicht gewdhrleistet!

13. Ebenso kann, ob der Vorschub l&uft oder nicht, in_jeder Stellung_durch
Dricken der "Eilgang-Taste”, in der vorgewdhlten Richtung der Eilgang
efahren werden. Der Eilgang ist jedoch nur so lange in Betrieb, wie
er Taster von Hand gedrickt wird.

14, Soll der Frastisch auf der L&ngsachse mit dem Handrad bewegt werden,
so ist die Taste "Bremse X" zu driicken.
Erst wenn die Taste wieder gedrickt wird (Lampe aus) kann im Automatik-
Betrieb weitergearbeitet werden.

Vor Inbetriebnahme miissen die Eedfn?ungen flir den elektrischen AnschluB
gewdhrieistet sein. Besonders ist die sinngemdBe Bewegungsrichtung der
Vorschiibe zu Uberpriifen (siehe B1. 16).




KUhlmitteleinrichtung Léll;?/z ?

Kuhimittel hier einfullen

KUNZMANN

z.B. Blaosocut 2000 vonBlaser
oder Syntilo R von Castrol

: s 11 s o

Kuhimittelanzeige | E | 1 1 Kuhlmittelpumpe
| 1 Lol

Putztiur ' I ' - Pumpenkammer
| ; i Ll |

; . P | it B |

Einlaufkammer = ===

Die Kithlmittelpumpe kann mit Kilhlmittelemulsion oder Schneidiil
betrieben werden. Der Unterbau ist als Kiihlmitielbehiilter aus-
gebildet und hat ein Fassungsvermégen von 20 Litern. Der
Flilssigkeitsstand soll die Hichstmarke nicht ilibervchreiten.
Dies kann mit dem KihlmittelmeBstab iiberpriift werden.

Zum Reinijpen der Einlaufkammer muB die Kilhlmittelpumpe ausgebaut
werden. Jetzt kann man iiber die Pumpenkammer die Einlaulkammer
leerpumpen.

Nachdem die Putztiir abgenommen ist kann die Einlaulkammer gereinigt
werden.

Achtung: Keine Schieifemulsionen verwenden !
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Steuerpult

UF8/3

Blatt: 22
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UF 8/3

Frasspindeldrehzahlen
Blatt:23

HUNZN ANN

MASCHINENBAU GMBH
7537 Remchingen 3 - N6ttingen

Type [Baujahr Masch N, ]
Spindeldrehzahlen U/min
Schaltstufe |A | B |Cc|D |E|F |6 |H | J

30 | 43 | 65 |101 | 144 213|303 |432] 640
60 | 87 | 129|202 | 289 | 426 606 | 865|1280

Horizontal

50 | 73 [109 | 170 | 243 |358 | 510 | 728 [ 1075
100 | 146 | 217 | 340 | 486 | 716 | 1019|1455 2150

Vertikal

Einstellung der Friisspindeldrehzahlen, z.B. Horizontal 200 U/min.

1. Friserschalter am Schaltschrank auf 2.
Dﬁﬁmhmng Links/Rechtslauf c:tléprichl Schalterstellung!

Schalter Bremse auf 1.
Frasspindel kann nur in dieser Stellung eingeschaltet werden.

Schalthebel am Getriebe nach rechts.
Wihlscheibe auf D drehen.
Sr._:ha.!ﬂ'lﬁgglh namcciih tgnh umlegen und einriicken, danach Hebel

wieder
6.  Am Steuerpult mit griinem Frisertaster die Spindel einschalten.

Liuft die Spindel nicht an, muB die Spindel ausgeschaltet und
der Vorgang, Schalthebel nach links und cinriicken wiederholt

g

Mk LR

Hebelstellung wahrend des Betriebs

zur bes. Beachtung:

1. Gewiinschte Spindeldreh-
znhl an Wihlscheibe A
wiihrend des Betriebs oder
im Stillstand vorwdhlen.

2. Im Auslauf Hebel B in Pfeilrichtung
umlegen, womit vorgew. Drehzahl geschnltet wird.

3. llebel B gleich wieder in Betriebsstellung
| siehe oben | zuricklegen. MNaschine einschaltenl
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Einspannen von MK4-Frasdornen
Blatt:24

Beim Einspannen des Friserdornes unbedingt beachten:

1. Friserdorn mittels Friserdornschraube in die Hegel-
bohrung der Frﬁéﬁpindel fest einziehen. Wdhrend des
Einziehens den Frdserdorn em Bund fassen und in die
Richtung verdrehen, die der Drehrichiung der Fridser-

dornaschraube entgegengesetzt iat.

2. “enn der Dorn festsitzt, die Fraserdornschraube wieder
soweit zuriickdrehen, bis sie nicht mehr unter Zug-
spannung eteht {ohne dabei den Dorn wieder herauszu-

driicken).

3« Friserdornechraube wieder mifBig soviel anZiehen,

daB gie den Fréserdorn und sich selbst hidlt.

Bemerkung:

Zu 1. Der Fréserdorn muB entgegen der Anzugsrichtung
verdreht werden,demit sich die Mitnahpefléicke am
Priaserdornbund nicht in der Spindel anlegt. Sonst
kinnte der Fridserdorn verkantet werden und das
einwvandfreie Einzieben des Kegels in die Kegel-
behrung wilrde hierdurch verhindert. Dies wiirde
zur Folge haben,daB

a) -der Frﬁadqrn nicht gensu zentriert ist,

b) die Hafikraft zwischen Frisdornkegel und dear
Kegelbohrung der Spindel zu gering ist, um den
Friserdorn sicher mitzunehmen.Die Mitnahme-
flichen am Friserdornbund dienen nur zur
Sicherung, keinesfalls zur Mitnahme. ( Ein
Friserdorn ist dann richtig eingespannt,wenn
beim Lidsen ein leichter metallischer Knall zu
htiren ist.

2. und 3. Dieses Verlaliren ist aus folgendem Grunde notwendig:

KUNZMANN

Wird die Frdserdornachraube, nachdem sie den Dorn in
die Kegelbohrung bineingezogen hat, nicnt wieder etwas
gelockert, sc bleibt sie unter Spannung, die zum
Hineinziehen des Frédserdornea néitig war.

Weitet sich mun im Laufe- der Arbeit durch die normale
Erwidrmung der Maschine die Kegelbohrung der Frisspindel
8o zieht die unter Spannung stehende Friserdornschraube
den Friserdorn weiter in den Innenkegel hinein.Fach
Erkalten der Spindel sitzt dann der Fridserdorn 2zu fest
(Schrumpfring-Wirkung) und das L&sen iet mit groBen
Schwierigkeiten verbunden.
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Anschlufmafe fur Teilapparate

UF8/3
Blatt:25

6,5

R

-0.02

e38 —ta—3l—anf 20 r— L5—t=-30-+1=—36 >

Reduzierbuchse ]
UF-5.5-20

Steigung der Kugelrollspindel 32x5




Arbeitsbereich beimHorizontalfrasen ‘;‘;ﬁg

mit Gegenhalterlager

Vorderste Stellung des Oberschiittens

Abdeckblech zum Schutz der Zahnwaize

|_ laus Maschinenzubehor)

Fraserdorme

max. SK 40x400 mit Buchse oder SK40x315 mit Zapfen

__Querweg des Frastisches

KUNZMANN
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Vorgehensweise.

1.

. ; - - . UF8/3
Arbeitsbereich beimHorizontalfrasen Sl
“fliegend”
Schutzblech (aus Maschinenzubehor) o Friskopf mit Stdnder biindig_
Verstellhebel demontieren 'ékulenring oben

Querweg
|
r=—200——
I[ _..--—--. 1
L I 3
[T F
rl__‘.\“-_-"’-r :\"1—-'"

Bei Maschinen mit ausfahrbarer Pinole Verstellhebel demontieren
Linksgewinde !

. Friskopf ca. 95° schwenken (Skalenring oben)
. Oberschlitten nach hinten schieben bis Friiskopf-Vorderkante und Stinder biindig

sind.
Achtung bei Maschinen ohne Oberschlittenverstellung kein Anschlag !

. Schutzblech in die Oberschlittenfiihrung schieben.
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Arbeitsbereich des Vertikalfraskopfes

UF8/3
Blatt:27

Der Verschiebebereich des Oberschlittens mit angetriebenen

Fraskopf wird durch die beiden Punkte angezeigt.

[‘135*— =136

. =
S+
J o M— |

___Querweg_des Frastisches
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Schlittenklemmung und Werkzeugspannung

UF8/3
Blatt:28

Werkzeugspannung /

e T b
= i
H\'F"‘*\ T Schiittenklemmung
ﬁm I
r-.l h /7 'I._b oy Mw_ﬂi
1]
= Wack J 1
| =0 . l
1 !
| {1 UF6-UF8
Schroubverschiull zum Nachfiillen von Hydr. 01

.~ Hydraulik-Dl 150 V622 o.dhnlich verwenden,

Bedienungshinweise filr Hydraulische Schlittenklemmung

1. Handradbet

2. Antomatik:

rieb: Per Knopfdruck kann die gewiinschte Achse gelSst oder
geklemmt warden.

Nach Richtungsvorwahl wird die entsprechende Achse
freigegeben, die beiden anderen bleiben geklemmt.
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Hydr Werkzeugspannung (Arbeitsspindel)
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Hydraulikschema

UF8/3
Blatt: 28-4

HC1/1,7-A1/128-BWN1F-NN-35-11-1-G24

Ersotz-Teile-Bezeichnung:

A3/128 C? WHIN-GZ4 WNIN-GZ4  0G35

WZ-\Vertikal
+-22000EN,

enlsponnen
—_—

=1

HY_E?F Mefiverschraubung mit Kupplung M16

WZ-Horizontal

et ONETY
ENiSpONNEn
—_—

o _]-(r.“_- — i I
—& ' K-
Bt -
B
T '
R F A A
G=1/4"
i I_I]_ = 17 (/min
plmax}= 178 bar
n = 3888 U/min
N = B25 kW
v = B3 1L
. V/Hz = 34B/468/58
] =) | o 3%




Maschinenschmierplan

UF8/3
Blatt:30

@I. Schmiernippel an der Rilckseite des Frastisches

() pistandsauge fir Vorgelege

(2) Bistandsauge fiir Vorschubgetriebe

lEl Zentralschmierung

@ schmiernippel fir Ouerfishrung links

___._..B

3

(3) distandsauge tir Vorwdhlgetriebe

:! @ Schmiernippel fur VertikalfUhrung rechts
|
L

@ Biablanschraube fiir Vorsehubgetriebe

o Einzelschmierstellen =

Oleintiillschraube fur Vorschubgetriebe

[E] Zentralschmierung Handbetr.
Zentralschmieruna Autom.

| 3

g

(D schmier nippel fir Vertikalspindel

@ Schmiernippel fur ﬂuerthdespirﬂel[

@ Schmiemippel fir Vertikalfihrung links

(@) Schmiernippel fir Querfuhrung rechts

Téalich vor Inbetriebnahme

imer' i;ﬁ?ﬂ;’; , | Schmierungsart | Schmierstoffmenge Schmierstoff g:gﬂ , | Bemerkung
@ Taglich | Qlschmiemippel g;;mﬁg?n#;‘;:; e :ﬂlig‘rﬁa;m gy |FRLUPGR| ‘sehe B0
@ J{'.ihr'ﬁch Olwechsel 0,65 Liter g:pirnﬁglfm CL 46 Sithe B
L@ | Jairiicn | Giwechsel 0,50 Liter e CLLE | siehe BI.43
@ | Jahrlich | Olwechsel 3,00 Liter ii:rg ﬂéx CLLB sighe Bl L3

H] | Tagiich [feniralschmienng  5-6 Hue MAGNA BTHGS |COLPES| Zenrolschmer-

e | Elnefktil ;: ;: = ﬁfﬂlﬂ? :ﬂl sT:fmn 9 Inhalt = 2,7 Liter PRI Sonderzubenor

KUNZMANN _
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UF8/3

Nachstellen der Vertikalleiste =l

a
[

2.

3"

4n
54
6.
Ta
8

Vertikalleiste

lE@AQ
=

/

TR /
|

A

i
By
.

Abdeckblech UF-4.4-137 \f\ ,ﬁ,,f-ﬁ/

Konterschraube M12x16 Abdeckblech UF-44-137
Stellschraube  M12 x 20 Sechskantschraube
M12x 80

Abdeckblech UP=4.4=137 abnehmen.

Uberste Sechskantschraube M 12 x 80 ltsen und wieder mit etwa
10 kp am Ringschliissel anziehen.

Zweite Sechskantschraube M 12 x B0 +von oben l8sen und ebenfinalls
wieder gut anlegen. Nacheinander alle 5 Schrauben von oben nach
unten ldsen und wieder anziehen.

Die Konterschrauben M 10 x 12 entfernen.

Die Stellachrayben M 10 x 25 leicht nachstellen.

Die Konterschrauben M10 x 12 wieder eindrehen und anziehen.
Yechskantschraube M 12 x 80 festziehen.

Leichtgiingigkeit des Schlittens durech Drehen am Vertikalhandrad
iilberpriifen.




Nachstellen der Querleiste
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Festleiste

Stelleiste

KUNZMANN

INSNNS

}

Abstreifer; geteilt

Stellschraube

1. Abstreifer,links vorne , abnehmen

2. Konterschraube M 5 x 45' mit Innensechsckant, ( sie befindet sich
schrig iiber der Stellschraube mit Schlitz ) herausdrehen.

3. Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste ver-

schieben.

4. Mit der Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern.
5. Leichtgiingigkeit des Schlittens durch Drehen am Querhandrad

liberpriifen.

Beim Nachstellen der Querleiste ist darauf zu achten,

daB die Leiste

nicht gegen das hintere Abdeckblech gedriickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall ist, muB die Leiste am hinteren

Ende pgekiirzt werden.
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Nachstellen der Langsleiste

UF8/3
Blatt: 33

Festleiste

Stelleiste

7

' |
| NN\
. L

N\
~ |

Druckplatte

| Stellschraube

Die lachstelleinrichtung fiir die Lingsleiste befindet sich unter

dem Pristinch seitlich, links an der Frastischflithrung.

1. Konterschraube M 5 x 50 mit Innensechskant { sie beflindet
schrig iiber der Stellschraube mit Schlitz ) herausdrehen.

2s Mit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste
verschieben.

3« Mit der Innensechskantschraube M5 x 50 wieder kontern.

sich

4+ Leichtgiingigkeit des Fristisches durch Drehen am Lién/shandrad

iiberpriifen.
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Nachstellen der Gewindemutter furLdrigsbewegung| UF 8/3

Blatt:34

Bohrungen fur Stirnlochschliissel

Gewindernutter

NN

IO
= i / =7

N

4 / / / N /
[] - ~
| s
| \\\\\ 3
h, rh‘ \._
Tischgewindespindel h\ ~ \‘/
K \-\\ . -
Halteschrauben M5x20 —

Frastischfiihrung

Die Gewindemutter befindet sich in der Tischfiilhrung unter dem Friastisch

links. Die Nachstellmutter ist direkt zugénglich.

1: Halteschrauben M 5 x 20 lHsen.

2. Mit einem Stirnlochschliissel wird die Gewindemutter
nachgestellt.

b+ Helteschrauben M 5 x 20 wieder fest anzieshen.

durch Yerdrohen

4+ Leichtgingigkeit des Fristisches durch Drehen am Litngahnndrai

iiberpriifen.

Wlenn die Langlécher fiir die Haltesechrauben nach mehrma
ausgenutzt sind, kann mit Hille der Festmutter auf der
der Tischfliihrung die Gewindemutter so eingestellt werd
Langlicher wieder benutzt werden kénnen.

ligen Nrchetellen
anderen Seite
en, daBl die
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Nachstellen der Gewindemutter fiir Querbewegung | UF8/3

Blatt: 35

Festmutter Quergewindespindel

-

|
\

L

Abdeckblech UF4.4-136

Querspindellager

1]
i

SNNNEANNNAY

Gewndemutter

NNANANHNNNN

£F

Bohrungen fur Stirnlochschiussel

6

Halteschraube M5x20

Abdeckblech UF=4.4=136 seitlich am Winkel abnehmen.

Turch Drehen am Querhandrad des Querlager so einstellen bis ea Jdursh
die entstandene (Uffnung sichtbar wird.

Halteschrauben M 5 x 20 ldsen .

liit einem Stirnlochschliissel wird die Cewindemutter durch Verdrehns:,
nachgestellt.

(Die Cewindemutter kann auch von unten in der Winkelkonsole errcich!
werden. )

Halteschrauben M 5 x 20 wieder fest anziehen.

Leichtgingigkeit des Fristisches durch Drehen am Querhandrad iiberpriifen.

‘lenn die Langlt@cher fiir die Halteschrauben nach mehrmaligen Nachstellen
ausgenutzt sind, kann mit Hilfe der Festmutter aul der anderen Seite
des Querlagers die Gewindemutter so eingestellt werden, da@ die Lang-
licher wieder benutzt werden kénnen.
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Unterbau

T —

|
F A A AT A R B S A S

\\\\\\"\\\\\\\\\\"\m

o T

=

LI}

7

ﬁ.l-l.l

E W b

sl TH wiopnog
001 3gesbnog
uninnoez /ool
MA e

| hu._EE:_Enn.:.-u_

R LTy d._

B e T

RE

NNVIWZNNXA




UF8/3
Blall: 42

L= =

|

m_, 4 ! % % P mm o84

L Y Y | F WWM I

' |
|
=T == — L ,
A —— e i = —r ==
3 1 1 RN m_.mnun - o P
_ = I 1 | r_\\
m - = f— ran e b8 £

&
Pl o p

\

e

s
1

7-_:: A
7
Ll

Stander

TS FETIIIE 2 \\m\.\_xwhwﬁ\x\ TTIITZ P77 A7 7 777 77 A/ d -
|

h.-.nunn__l \ \J\: \\))f

NNYWZNNXA



UF8/3

Blatt: 43

Stander
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Stander
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Blalt: 45

Winkelkonsole (einbauanleitung)
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Frastisch




Oberschlitten
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Fraskopf
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Grundprogramm P1 UF8/3
Blatt: 75

Das Grundprogramm hat auf der Léngsachse folgende Bewegungaablidufe:

1« Im Eilgang bis vor den Friser, (Verzégerung einstellbar durch Zeitglied)
2. mit stufenlos regelbarem Vorschub fridsen, (dto.)

3+ im Eilriicklauf wieder in die Ausgangsposition zuriick.

Das Grundprogramm kann wahlweise von rechts nach 1inks uder-vnn linka
nach rechts ablaufen.

Einrichten des Grundprogramms: Werkatiick rechts von der Frisepindel

1+ Werkstiick und Friser einspannen.

2, Friastiach mit Werkstiick in den benttigten seitlichen Abstand zum
Friser verfahrﬂn.'{Platz zum Werkstiickwechsel.)

3« Nocken auf der 1. Bahn so einstellen, deB der entsprechende
S5tddel am Endschalter gedriickt ist.

4+ Frastisch an den Friser soweit heranfahren, daB zwischen der zu
fridsenden Flédche und dem Fridser etwa Smm Abstand ist,

5+ Nocken auf der 2. Bahn so einstellen, daf der entsprechende Stdfel
am Endschalter gedriickt ist. '

6. Frdstisch soweit verfahren, daB die zu frésende Fliche ca., 5 mm
liberquert ist.

7. Nocken auf der 3., Bahn so einstellen, daB der entsprechende
StoBel am Endschalter gedrilckt ist.

8. Fristisch wieder in Ausgangsposition zuriickfahren, so daB der
Stdfel in der 1. Bahn gedriickt ist.

9+ Programmwahlschalter seitlich am Schaltschrank auf die gewiinschte
Bewegungsrichtung stellen.

10. Der Programmablauf wird mit der "Eilgang/Programm”-Taste vorne
am Steuerpult gestartet. Der Friéser wird automatisch mit eingeschaltet.
Dabei sind Frdserdrehzahl und Drehrichtung zu beachten.

Der Programmablauf kann in jeder Phase durch Driicken des "NOT-AUS"=
Tasters unterbrochen werden. geim erneuten Starten des Programm-

ablaufes miissen die Bedingungen wvon Punkt 8 erfiillt sein.




Nockenbelegungsplan
Grundprogramm P1

UF8/3
Blatt: 76

Werkstuck inks von der Frasspindel ;
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Stolkopfmontage UF8/3
Blatt:80

T- Nulenschraube

. Zahnrad 2y -

Zohnrad z3 @3 ;ﬂﬂ
1%
Zohnrad z5
i, ST | =
Holzbret! L % ]
_',.q__..-""t—-'_"""—-"'-'r__.- ‘ =
L
o—1 |
|

1« Mauttern fir Knpfhifestiguhg am Cegenhalterflansch ltsen und den
Vertikal[riiskopl abnehmen.

2. Zahnrod 2, mit einer Zylinderachraube M8x40 DIN 912 ( dazu ein Feder-

ring AB Diﬂ 127) und drei Zylinderstiften 6mbx24 DIN 7979 aul Zahnrad
Ty montiercn.

3. StoBkepf mit eingebauten T-Nutenschrauben auf den Fristisch eufsetzen.

(Rolzbrett ca. 100 mm stark untnrl:gen} und an den Gegenhalterllanszeh
heranfahren. i

4. Stofkopf en den Cegenhalter driicken, T-Nutenschrauben durch die Bohrung
stecken und mit den Muttern anziehen.

Zehnrad z4 und T3 sind iw Eingriff, der Stefkopl ist betriebsbereit,
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Stofkopf UF8/3

Zylinderschraube M8

Blatt: 81
Spezial - Schlissel SW8
( )
71 )
i ]
1
A
i L]
/|
. L]
171
_ 7 L/
Sechskanlsliftschlissel -
55:5 anlsliftsc u55*.a- 4 ] !\1 llschraube SW B
l’;l"' \m Slelleiste
Ll ¥ i
SR N ke Hulissenschieber

T 0

HUBEITHSTELLUNG AM STOSSKOPF:
1. Den StoBschleber verstellen bie die Einstellepindel mit Innensechs-

kant SW B durch die eeitliche Bohrung am StoBkopf sichtbar wird,

2., Mit Bpezial-Schlilasel SW 6 wird die Zylinderschraube M 6 gelést.
(Stelleiste ist frei)

3. Mit Sechskantstiftschliiesel SW B kann die Aublénge durch Verstellen
des Kulissenschiebers eingestellt werden.

4. Vach dem Einstellen der Huﬁlinge muB die Zylinderschraube ¥ B

wieder [(ent angezogen werden,
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Betriebsanleitung fir

"BRINKMANN" - Elekira - Kihimittelpumpen

Tauchpumpen :

Tauchpumpen sind Kreiselpumpen einfacher Bauart, bei denen das Laufrad auf der
verlangerten Motarwelle sitzt. Sis werden direkt auf den Kihimittelbehdlter montiert
und tauchen mit ilrem Pumpenstutzen in das Kohimittel ein. Die Pumpen bendtigen
daher keine Saugleitung und keire Wellendichtung. Es ist darauf zu achten, dall der
hochste Kihlmittel stand sinige Zentimeter unter dem Befestigungsfiansch bleibt.

Selbstansaugende Saugpumpen der Aeihe S :

Saugpumpen dieser Typen sind kleine Kreiselpumpen und arbeiten nach dem Wasser-
ringprinzip. Sie saugen nach einmaliger Aufflllung bei erster Inbetriebnahme stets
selbst an. Die Abdichtung erfolgt durch einen doppellippigen Wellendichtring, bzw.
durch eine Gleitringdichtung. Ein Uberdruckventil ist nicht erforderlich. Zur Férderung
von Wasser sind diese Purmpen in der Normalausfihrung wegen der Rostgefahr nicht
geeignet. Fir diesen Zweck empfehle ich Pumpen in Sonderausfuhrung, mit rostfreier
Welle und Pumpenteil aus Bronze, zu verwenden.

1} Leitungen:

v}

V)

Zur Erreichung der vollen Férderleistung wird empfohlen, fir die Leitungen maglichst
den Durchmesser des Gewindestutzens zu wihlen. Bei Reduzierung der Leitungen

tritt ein entsprechender Abfall der Férdermenge ein. Krimmungen so weit wie méglich
vermeiden, nur Rohrbogen, keine Kriimmer verwenden. Die Regulierung der Férder-
menge erfolgt durch Drosselung an der Verbrauchsstelle. Ein Uberdruckventil ist nicht
erforderlich. Eine Uberlastung des Motors durch Drosselung der Férdermenge kann
nicht eintreten, da mit dem Abfall der Fordermenge der Leistungsbedarf abrimmt.

Maotaor:

Bei AnschiuB des Motors sind die Angaben auf dem Leistungsschild zu beachten.
Ist der Motor fir Sterndreieck gewickelt, so ist der NetzanschluB, z.B. bei 220/380
Volt, wie folgt vorzunehmen:

bei niedriger Spannung von 220 Volt = Dreieckschaltung

bei hoher Spannung von 380 Volt = Sternschaltung.
Ist bei Bestellung nur eine Betriebsspannung angegeben, wird die Pumpe fir die ge-
winschte Spannung in Sternschaltung geliefert. Bei Inbetriebnahme Laufrichtungs-
pfeil beachten. Der Motor kann beliebig um 90° bzw. 180° versetzt werden.
Die Isolation entspricht der Klasse B. Der Motor ist damit so ausgelegt, daf fir die
Wicklung eine Erwéirmung von 80° C tber Raumtemperatur bis 40" C zuldssig ist.

Wartung :

Die Pumpenwelle lauft in 2 Kugellagem, deren Fettflllung fir ca. 5000 - 6000 Be-
triebsstunden ausreicht. Nach dieser Laufzeit ist eine allgemeine Uberholung zu
empfehlen. Der Kihimittelbehélter ist 6fter zu reinigen, damit der Motor beim An-
laufen durch abgesetzten Schiamm nicht Gberlastet wird.



9.72

Detlinglass-foche

0-5622 Wermelskirchen

GmbH

1. Beschreibung

1.1 Getriebemodelle mit ver-

1.2

sldrkter Lagerung
(Hauptgetriebe)

beidseitig mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flanzch am Abtrieb

beidseitig mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

Die vorstenenden Gatriebe =ind leinstufige Zahnrad-Hauptgetriebe mit Verwdhischaltung, bei denen
die gewinschie Drehzahl wihrend des Arbeltsganges oder im Stillstend vorgewdhlt und im Auslauf
eder Stillstand eingeschaltet werden kann. Dia vorgewdhiten Drehzahlen werden im Getriebe gera-
stet. Die Antrisbs- und Abtriebswelle ist mit einer Doppel-Kuge!lagerung versshen, um die sntspre-
chenden Achslasten aus dem Riemenzug mit Sicherkait aufnehmen zu kénnen.

Getriebemodelle
{Vorschubgetriabe)

beidseitig mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

beidseitig mii Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

Die vorstehenden Getriebe sind feinstufige Zahnradgetriebe mit Vorwihischaltung, die sich fir leich-

Anleitung

Orilinghaus No. 22¢
Geiriebeesinheiten Saursihe
0-017
0-017-005-15-000 | 2 Satriebeschaltung
g =1,
0-017-008-15-000 j Fernschaltung RiaseRS.

0-017-025-15-000
0-017-026-15-000

0-017-007-15-000
(-017-008-15-000
0-017-009-15-000

0-017-027-15-000
0-017-028-15-000
0-017-029-15-000

0-017-000-13-000 l

0-017-001-13-000

0-017-020-13-000
0-017-021-13-000

0-017-002-13-000
0-017-003-13-000
0-017-004-13-000

0-017-022-13-000
0-017-023-13-000
0-017-024-13-000

l P
J

L
|
g
|
f
|
].p
e
|

il

F =

Getriebeschaltung

A1 Fernschaltung

1,28 Fernschaltung

1.41 Fernschaltung

Getriebeschaltung

" Fernschaltung

Getriebeschaltung

" Fernschaltung

1,28 Fernschallung

1,41 Femschaltung

tere Hauptantiriebe sowia IO Vorschubantriebe slgnen.

2. Allgemeines

Alle Getriebe der Baureihe 0-017 sind mit geharisten
Zahnréder geharist, Bohrung und Zahnilanken geschlillen,

Die Abtriebsbewagung st zur Antriebsbewegung in 9 Stufen mit der Obersetzung von i = 532 bei » = 1,05

und von | = 20.8 bel » = 1,41 abgestuft,

Die Abtriebsdrehrichtung ist

und geschliffznen Vialkailwellen bestickt sowie die
die VWellen In Walzlzgern gelagert.

entgegengesetzt der Antrisbsdraehrichiung.

oldicht geschiossen

Runds Form, offen:
Passung hB an den
Zentrierstegen

Festanform,
oldicht geschlossen

RAunde Form, offen:
Passung hE an den
Zentrierstegen
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