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Betriebssicherheit    
 

 
 
Hinweis:  
Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine 
beschäftigt sind müssen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.   
Bei Rückfragen an den KUNZMANN- Service ist  immer die Maschinen- Nr. anzugeben. 
 
Zweckbestimmung: 
Die Fräsmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl 
von Zerspanungsmöglichkeiten , z.B. Fräsen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstoffe sind 
Vorzugsweise die im Maschinenbau üblichen Materialien wie Stahl , GG und Aluminium zu 
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder Magnesium können 
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden. 
 
Erstinbetriebnahme: 
Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN -Fräsmaschinen kann durch ausgebildetes Personal 
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den  
KUNZMANN- Service. 
 
Bedienung/Wartung: 
Für die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Fräsmaschinen sind nur entsprechend 
geschulte Personen einzusetzen. 
Unsachgemäße Behandlung kann zu Gefahr für Leib und Leben, sowie zur Zerstörung div. 
Maschinenelemente führen. 
 
Schutzvorrichtungen: 
Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, dürfen 
nicht verändert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die Maschine 
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden. 
 
Standortwechsel/Elektr. Störung: 
Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Störungen ist der Kontakt mit dem 
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern. 
 
Service-/Wartungsarbeiten: 
Service - und Wartungsarbeiten dürfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgeführt werden. 
Transport , Aufstellung , Wartung  und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung 
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen müssen die Anleitung 
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschäden sind alle Tätigkeiten 
von einem Bediener durchzuführen. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener 
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen. 
 

Bedienungsanleitung: 
Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehör  
und Service. 
 
 

  Für Schäden die durch Nichtbeachtung der  Anleitungs-    
         vorgaben bzw. durch unsachgemäßes Vorgehen entstehen,       
         wird keine Haftung übernommen! 
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Betriebssicherheit     
 
 
 
 
Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRÄSEN und 
BOHREN besonders zu berücksichtigen sind:                                                                  
 
 
⇒     Werkstücke Festspannen um Herausschleudern zu verhindern. 
 
⇒     Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz prüfen. 
 
⇒     Ist kein spezieller Späne- Spritzschutz  vorhanden sind zum 
             Schutz gegen  weggeschleuderte Späne Fangwände oder 
             ähnliches aufzustellen. 
 
⇒    Späne nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen, 
      nie mit bloßen Händen! 
 
⇒  Kühlmittelzufuhr bei stillstehendem Fräser ausschalten. 
 
⇒     Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen. 
 
⇒     Messungen am Werkstück  und den Werkzeugwechsel nur bei  
       stillstehendem Fräser durchführen. 
 
⇒     Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht  
          mit bloßen Händen anfassen, sondern stets entsprechenden 
      Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden. 
 
⇒     Beim Antasten bzw. „Ankratzen“ an ein Werkstück kommt man 
    durch die Sichtkontrolle oft in die Nähe der laufenden Spindel.  
          Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Mütze tragen. 
 
 
 
Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen  
z.B. Endschalterüberwachte Schutztüren , Schlüsselschalter zur Anwahl 
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad 
usw. die Unfallgefahr verringert. 
 
 
 
Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000  
Betriebsstunden , aufgrund der verminderten Rückhaltefähigkeit ,  
auszutauschen. 
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