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Vorwort  UF4  
 
Sehr geehrter Kunde, 
 
wir freuen uns, dass Sie sich für eine KUNZMANN-Maschine entschieden haben. 
Mit dieser Maschine haben Sie ein hochwertiges Qualitätsprodukt erworben. 
 
Um effektiv mit der Maschine arbeiten zu können, lesen Sie bitte, bevor Sie die Maschine 
starten, unsere Bedienungsanleitung und beachten Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit die 
Hinweise zur Betriebssicherheit. 
 
Die Bedienungsanleitung sollte immer griffbereit bei der Maschine liegen! 
 
Wichtig sind auch die allgemeinen Unfallverhütungsvorschriften Ihrer Berufsgenossenschaft! 
Sollten diese in Ihrem Betrieb nicht ausgehängt sein, so fragen Sie die zuständige Sicherheits-
fachkraft. 
 
Es ist möglich, dass sich Ihre KUNZMANN-Maschine in einigen Details von den Abbildungen, 
welche in unserer Bedienungsanleitung aufgeführt sind, unterscheidet. Dies hat jedoch keinen 
Einfluss auf die Bedienung der Maschine! 
 
Änderungen in der Konstruktion, Ausstattung und Zubehör behalten wir uns vor. 
Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen können daher keine Ansprüche geltend 
gemacht werden. 
 
Irrtümer vorbehalten. 
 
 

Ihr KUNZMANN-Team 

 
   
Für Rückfragen zur Bedienungsanleitung bzw. zur Bedienung der Maschine erreichen  
Sie uns wie folgt: 
(Um Fehler zu vermeiden, bitte immer Maschinen-Nummer angeben)           
  
 
 
Anschrift: K U N Z M A N N  

 Maschinenbau GmbH  
 Tullastrasse 29 – 31 
 
 D-75196 Remchingen-Nöttingen 

 
 ℡ 0 72 32 - 36 74 - 0 
 Ê  0 72 32 - 36 74 - 74 
 .  info@kunzmann-fraesmaschinen.de 
   www.kunzmann-fraesmaschinen.de 

 

 

 

 

 

F  Die Bedienungsanleitung darf – auch auszugsweise – nur mit ausdrücklicher  

Genehmigung des Herstellers vervielfältigt oder Dritten zugänglich gemacht werden! 
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© KUNZMANN Maschinenbau GmbH 

Tullastraße 29-31 

D-75196 Remchingen-Nöttingen 

  

Tel.: +49 (0) 7232 3674-0 

Fax: +49 (0) 7232 3674-74 

 

E-Mail: info@kunzmann-fraesmaschinen.de 

Internet: www.kunzmann-fraesmaschinen.de 

 

Service-Hotline 

Tel.:  +49 (0) 7232 3674-50 Mechanik 

Tel.: +49 (0) 7232 3674-60 Elektrik 

Fax: +49 (0) 7232 3674-75 
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Betriebssicherheit   WF 4 CNC 
 

 
 
Hinweis:  
Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine 
beschäftigt sind müssen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.   
Bei Rückfragen an den KUNZMANN-Service ist  immer die Maschinen-Nr. anzugeben. 
 
Zweckbestimmung: 
Die Fräsmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine Vielzahl 
von Zerspanungsmöglichkeiten , z.B. Fräsen , Bohren , Gewindebohren. Als Werkstoffe sind 
Vorzugsweise die im Maschinenbau üblichen Materialien wie Stahl , GG und Aluminium zu 
verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder Magnesium können 
nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet werden. 
 
Erstinbetriebnahme: 
Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN-Fräsmaschinen kann durch ausgebildetes Personal 
vorgenommen werden. Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den  
KUNZMANN-Service. 
 
Bedienung/Wartung: 
Für die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN-Fräsmaschinen sind nur entsprechend 
geschulte Personen einzusetzen. 
Unsachgemäße Behandlung kann zu Gefahr für Leib und Leben, sowie zur Zerstörung div. 
Maschinenelemente führen. 
 
Schutzvorrichtungen: 
Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, dürfen 
nicht verändert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutz-einrichtungen darf die Maschine 
erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden. 
 
Standortwechsel/Elektr. Störung: 
Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Störungen ist der Kontakt mit dem 
KUNZMANN-Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern. 
 
Service-/Wartungsarbeiten: 
Service - und Wartungsarbeiten dürfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgeführtwerden. 
Transport , Aufstellung , Wartung  und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung 
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen müssen die Anleitung 
gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschäden sind alle Tätigkeiten 
von einem Bediener durchzuführen. Falls erforderlich sollte der Maschinenbediener 
Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen. 
 

Bedienungsanleitung: 
Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehör  
und Service. 
 
 

  Für Schäden die durch Nichtbeachtung der  Anleitungs-    
         vorgaben bzw. durch unsachgemäßes Vorgehen entstehen,       
         wird keine Haftung übernommen! 
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Betriebssicherheit    WF 4 CNC 
 
 
 
Hier einige Hinweise zur Betriebssicherheit die beim FRÄSEN 
und BOHREN besonders zu berücksichtigen sind:                                      
 
 
⇒     Werkstücke festspannen um Herausschleudern zu verhindern. 
 
⇒     Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf festen Sitz prüfen. 
 
⇒     Ist kein spezieller Spänespritzschutz  vorhanden sind zum Schutz  
           gegen  weggeschleuderte Späne Fangwände oder ähnliches 
           aufzustellen. 
 
⇒    Späne nur mit Hilfsmitteln, z.B. Pinsel , Handfeger etc. entfernen, 
      nie mit bloßen Händen! 
 
⇒  Kühlmittelzufuhr bei stillstehenden Fräser ausschalten. 
 
⇒     Nicht in den Gefahrenbereich des laufenden Werkzeuges greifen. 
 
⇒     Messungen am Werkstück  und den Werkzeugwechsel nur bei  
       stillstehenden Fräser durchführen. 
 
⇒     Beim Werkzeugwechsel auch das stillstehende Werkzeug nicht  
          mit bloßen Händen anfassen, sondern stets entsprechenden 
      Schutz wie Handschuhe oder Stofflappen verwenden. 
 
⇒     Beim Antasten bzw. „Ankratzen“ an ein Werkstück kommt man 
    durch die Sichtkontrolle oft in die Nähe der laufenden Spindel.  
          Deswegen Haarnetz oder eine geeignete Mütze tragen. 
 
 
 
Je nach Betriebsart wird durch entsprechende Sicherheitseinrichtungen  
z.B. Endschalterüberwachte Schutztüren ,Schlüsselschalter zur Anwahl 
des Einrichtbetriebs oder Zustimmtaste am elektronischen Handrad 
usw. die Unfallgefahr verringert. 
 
 
 
Die Polycarbonatscheiben der Schutzkabine sind nach 4000 Betriebs-
stunden , aufgrund der verminderten Rückhaltefähigkeit , auszu-
tauschen. 
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Transportanleitung  UF4 Blatt:5 
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Aufstellung der Maschine  UF4 Blatt:6 
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Abmessungen und Platzbedarf  UF4 Blatt:7 
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Abmessungen mit Steuerung  UF4 Blatt:9 
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Elektrischer Anschluss  UF4 Blatt:10 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
 

 

 
 
 
Wichtig für elektrischen Anschluss: 
Nach dem Einschalten der Maschine ist zu Prüfen ob im Schaltschrank die rote Lampe (neben dem 
Betriebsstundenzähler) leuchtet. Sollte sie leuchten so müssen am Netzanschluss zwei Phasen 
getauscht werden. 
 
Achtung: Bei falschen Anschluss ist ein „Blockfahren“ des Regelantriebes der Frässpindel möglich. 

Regelantrieb 
für Frässpindel 

Fräser   

Fräser re/li 

Kühlmittel 

Hauptschalter 

Kontrollleuchte 

Steckdose 

Netzanschluss 
380/220V 50Hz SL 
Absicherung : 
3x 20A träge 

Mech. Schaltstufen    u.    

(nur im Stillstand schalten) 
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Technische Daten  UF4 Blatt:11 
 
 
Frästisch 

 
Aufspannfläche 
Aufspannnuten 
Nutenbreite 
Nutenabstand 
schwenkbar horizontal 
nach beiden Seiten 
 

 
700 x 220 mm 
3 
14 H7 
63 mm 
 
45° 
 

 
Arbeitsbereich 

 
Längs automatisch 
längs von Hand 
 
vertikal automatisch 
vertikal von Hand 
 
quer automatisch 
quer von Hand 
 
quer einschließl. Oberschlitten- 
Verstellung 
 

 
319 mm 
360 mm 
 
364 mm 
380 mm 
 
200 mm 
210 mm 
 
500mm 

 
max. Abstände 

 
Tischoberkante bis 
Horizontalspindelmitte 
 
Tischoberkante bis 
Vertikalkopfunterkante 
 

 
50 – 430 mm 
 
 
max. 360 mm 

 
Frässpindel 

 
Werkzeugaufnahme 
 
Drehzahlen horizontal 
Drehzahlen vertikal 
 
Pinolenhub 
 
Vertikalkopf beidseitig schwenkbar 
 
Zusätzlicher Verschiebeweg des 
Vertikalkopfes zum Querweg 
 

 
SK40 
 
40 – 2500 min-1 
40 – 2500 min-1 
 
60 mm 
 
90°  
 
350 mm 

 
Vorschub 
 
Eilgang 
 
Vorschub 
 
Eilgang 
 

 
Längs und quer 
 
Längs und quer 
 
Vertikal 
 
vertikal 

 
0 – 1000 mm/min 
 
4000 mm/min 
 
0 – 1000 mm/min 
 
3000 mm/min 

 
Antriebsleistung 
 

 
1400 min-1 

 
2,2 KW 

 
Gewicht 
 

 
Maschine incl. Schaltschrank und 
Schwenkpult 
 

 
1200 Kg 

 
Abmessungen 
 

 
Länge x Tiefe x Höhe 

 
1,6 x 2,0 x 2,0 m 
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Bezeichnungen und Bedienungen  UF4 Blatt:13 
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Bezeichnungen und Bedienungen  UF4 Blatt:14 
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Horizontalfräsen mit Gegenhalter  UF4 Blatt:15 

 
 

 

 

Fräsdorn SK40 x 315 lang 
bis max. Ø27 mit Laufbuchse Ø42 

Gegenhalter 

Schraube für Gegenlager 

 Gegenlager 



  

 

 
 

FRÄSMASCHINEN 

® 
KUNZMANN 

 

Umrüsten Horizontal – Vertikal   UF4 Blatt:16 
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Kühlmitteleinrichtung  UF4 Blatt:17 

 
 

Rücklaufschlauch 700 lang 

Kühlmittelbehälter 
Inhalt 20l Kühlemulsion oder Schneidöl 

Deckel mit Kühlmittelpumpe 
zum Nachfüllen und Reinigen abnehmbar 

380V 50Hz 

Kühlmittel- 
pumpe 
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Anschlussmaße der Frästische für Teilapparate UF4 Blatt:19 
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Maschinenschmierplan  UF4 Blatt:20 
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Automatische Zentralschmierung  UF4 Blatt:22 
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Antriebs - Schema  UF4 Blatt:23 
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Hydr. Werkzeugspannung vertikal  UF4 Blatt:24-2 
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Hydr. Werkzeugspannung  UF4 Blatt:24-4 
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Gleichstrom - Servoantriebe  UF4 Blatt:25 
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Gleichstrom – Servoantrieb   UF4 Blatt:26 
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Gleichstrom - Servoantrieb  UF4 Blatt:27 
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Elektrischer Anschluss  UF4 Blatt:30 
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Schaltgeräte im Elektrokasten  UF4 Blatt:34 
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Elektrische Geräteliste  UF4 Blatt:35 
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Elektrische Geräteliste  UF4 Blatt:36 
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Steuerpult  UF4 Blatt: 
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Arbeiten mit Handbedienfeld  UF4 Blatt:41 
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Arbeiten mit CNC-Steuerung  UF4 Blatt:42 
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