Werkzeugwechsler (STANDARD - 38-fach)
(OPTION - 60-fach)

Tool changer (STANDARD - 38-tool pos. )\

(OPTION - 60-tool pos.)

. . .
.

Bedienpult
Control desk

2265

1440

ooooo

Co

ca.646

Kijhlmittelbehélter/ XSpénekasten / Chip box
Coolant tank

Schaltschrank
Electrical cabinet

Hauptschalter
Main switch

Maschinenanschluss Pneumatik—
Pneumatic machine connection

e Maschinenanschluss Elektrik
3 { (Unterseite Schaltschrank)
0 . Electrical machine connection
! (downside electrical cabinet)
. Maschinenanschluss Pneumatik . 2300 _
. Pneumatic machine connection Aufstellplan 743 1295 262
. e —— _ Servicetiir Maschine / Pneumatik Floor plan
====== T / Service door machine / pneumatic I ) I — — 90
T SSESSESS ' | |
L. D G G G oD oD o0 : D1 15 :
.~ - e e = == = o
~ 7 S : 7 :
NG / . . . |
NG ) Y ol -31- -B-mB— 676
Ny Q . Position MaschinenfiiRe (6x) P -8 g |
" : Position machine feet o | |
. ° o : :
\. . Y | u| |
\ 1y | C . N T K| B
._ S |
\ | e | |
> =SS = S| 125 |
/ I J (0] . - !
-y : :
Y | . | |
ST | |
: k r - |
Servicetiir Werkzeugwechsler/ /J o \ Position | - el "221 6
Service door Tool changer | S \.,\ Kuhimittelbehalter (4x) | -B--—i— 2406
/ : g Position coolant tank feet : :
I N, 1 Lo IO S OO S
Platzbedarf fir die Reinigung— | I =~ ‘ 529 487 750 125
des KuhImittelbehalters (454) ‘ 1482 I —r —— -
Necessary space for cleaning - =
the coolant tank - 706 - 2300 — 1220 -
KUNZMANN® mniseee | | AYOUT acmgasen
Aufstellgewicht mit Kuihlmittelbehalter *: FRASMASCHINEN NN Fassnascvence | Blatt 1 von 1 | Plottdatum: 24.03.2020
Machine installation weight with coolant tank*: Volmodell- _
WF650 = 5545kg WF650 / WF650-5AX Dateiname: FevoulAresbam
WF650 5AX = 5545kg Zeich- 02-111290-00 -03 | Batt
*inkl. Flussigkeiten, ohne Optionen, ohne Werkzeuge und ohne Werkstucke Standard nung-Nr.: grofe
*incl. fluids, without options, without tools and without workpieces Standard Mafstab:  1:25 Original
Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach DIN 34. ’ ' A2
6 [ 5 [ 4 N 3 [ 2 [ 1




6 | 5

4

A4 3

Werkzeugwechsler (STANDARD - 38-fach)
(OPTION - 60-fach)
Tool changer (STANDARD - 38-tool pos.)

Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)

Emulsion suction unit (OPTION)

Automatische Schiebetur (OPTION)

(OPTION - 60-tool pos.)

! a) Automatic door (OPTION) Maschinenanschluss Pneumatik
Pneumatic machine connection
[\
. " OPTION / OPTION
NEENM" WF 650 BAX .
Kihimittelzufiihrung durch it Bedienpult
Spindel 25 / 40bar (OPTION)\ S\ [ Control desk
Coolant supply through ™
spindle 25/ 40bar (OPTION) &
S oy T I
A 0
N [ !L!J—n q /—Hauptschalter
S Main switch
3 OPTION / OPTION
3
se0 s0 0 A
(e}
<
O
@
..... o T
Y Y — -\ Y Y Y
K[]hlmittelbehélter/ MSpénekasten | Chip box
Coolant tank
Schaltschrank
Electrical cabinet
[} e
< 7 Maschinenanschluss Elektrik
S " (Unterseite Schaltschrank)
! . Electrical machine connection
' . . (downside electrical cabinet) § 2300 _
/—_/ \[ Maschinenanschluss Pneumatik Aufstellplan | 743 1295 262
Servicetlr Emulsionsnebel-— | Pneumatic machine connection Floor plan B D o
Absauganlage (OPTION) - \\roorm e | 1
Service door emulsion — . /Servicetijr Maschine / Pneumatik P rr 1
suction unit (OPTION) t —_——=== N Service door machine / pneumatic | |
====== N\, @ [0O115 :
=E===== | o | T‘ |
3 - fi - 8- g o
N Position MaschinenfiiRe (6x) | |
~ Position machine feet B |
I~ . () . H
@ \ y | |
NI T H :
0 . N | |
(q\] . .
: | |
. (@)} . .
S| I
=== : :
\ | |
— I ' '.\ P |
| \ I -t i 12216
' r
" : ——2406
Servicetlr Werkzeugwechsler /Jl <2 \, Kiihimittelb h..IIDtOS'tfn | |
Service door Tool changer ! o \. thimittelbehalter (4x)—— — I RN |
/ | N Position coolant tank feet
/ = o N ‘ 529 487 750 125
L..—.. _V'_l ~ - - - o
Platzbedarf fur die Reinigung A(454)=L 1482
des KuhImittelbehalters 574 | 2300 _ 1220 _
Necessary space for cleaning
the COOlant tank ® KUNZMANN Maschinenbau GmbH
. . . . . KUNZMANN D-75191;3u'§e5:;?:&ﬁ1§2n--311\16ttingen LAYOUT iﬁ;ﬁg’;‘;ﬂ%ﬁ}:ﬂ‘ :‘T‘:} R 2020
Aufstellgewicht mit Kihimittelbehalter *: FRASMASCHINEN Sk msansonenss | Batt 1 von 1| Plotidatum: 24.03.2020
Machine installation weight with coolant tank™*: olomogel. _
aoD = ootokg WF650 / WF650-5AX B
WF650 5AX = 5545kg Zeich- 02-111291-00 - 02 Blatt-
*inkl. Flussigkeiten, ohne Optionen, ohne Werkzeuge und ohne Werkstucke Standard + Optionen nung-Nr.. grofe
*incl. fluids, without options, without tools and without workpieces Standard + options Malstab:  1:25 Original
Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach DIN 34. abstab: ' A2

[ 4

N 3 I

2 [




6 |

5 4 \/ 3

Werkzeugwechsler (STANDARD - 38-fach)
(OPTION - 60-fach)

Tool changer (STANDARD - 38-tool pos.)
(OPTION - 60-tool pos.)

Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)
Emulsion suction unit (OPTION)

[}

Kuhlmittelzufuhrung durch

Automatic door (OPTION)

Spindel 25 / 40bar (OPTION) ‘

/Automatische Schiebetir (OPTION) OPTION / OPTION

Maschinenanschluss Pneumatik
Pneumatic machine connection

Coolant supply through™ |
spindle 25/ 40bar (OPTION
P ( ) \ MRS W 600 8AX Bedienpult
. ' ' / Control desk
Ausgabehohe Spaneférderer —— ' ) '
Discharge height chip conveyor __
§ —_ " [}
\N/ % i r (o]
) N
AN
Hauptschalter
% § Main switch
~— [ X X ] 000 A ~
S <
©
@
0 @ | ©
Y \ \ Y Y Y
Schaltschrank
Electrical cabinet
[} =
ﬁ' ,'/ . .
Servicetiir Emulsionsnebel- 3 £ Maschm(_ananschluss Elektrik
Absauganlage (OPTION) \__\. (Unter_se|te Schgltschrank) _
Service door emulsion N E/ectr/cgl machlqe conngctlon
suction unit (OPTION) f,"/\"\[ . (downside electrical cabinet) . 2300 _
\ ' Maschinenanschluss Pneumatik Aufstellplan | 743 1295 262
: . Pneumatic machine connection - ~ i
. - \ ! o _ _ Floor plan
Platzbedarf fur die Reinigung N —————— — Servicetur Maschine / Pneumatk | . __ . ] —_————0
des Kuhlmittelbehalters . —=—==== \/ Service door machine / pneumatic T }
Necessary space for cleaning - e - - - \._ o | |
the coolant tank 7 — 3| 0115 _ | | |
] N [P _),4'.'._..JF T T © I Il |
i N | / 1NN u . . Position MaschinenfiiRe (6x) — tH 23] |
: ~ : ! \ Position machine feet !
| N | | ' ' B | |
H : ! o ° o) "
! | \ R | ul |
I e L] \ (G . g [ ci; = S 11289
i | \ J . =N o | t?]ﬁl V1429
i : o. (@) . .
L] \ = 5 | |
' L=t o L | t—11959
_' y | N
Servicetir Werkzeugwechsler \ . . . Position — ] b
Service door Tool changer - \ Scharnierband-Spaneforderer (4x) | |
N 3 Position slat band conveyor feet
® \. | 12604
N B e .
~.
! = 10 “ 2190
B 1610 | 1400 | 2300 = =

Aufstellgewicht mit Scharnierband-Spaneforderer*:

Machine installation weight with slat band conveyor*:

WF650 = 5965kg

WF650 5AX = 5965kg

*inkl. Flissigkeiten, ohne Optionen, ohne Werkzeuge und ohne Werkstlicke
*incl. fluids, without options, without tools and without workpieces

KUNZMANN® — == [avouT o
" ol 149 (0) 7292 3674 -0 Fa- 74 Aulodesi® Inventor™ R 20X
FRASMASCHIN EN www.KUNZMANN-Fraesmaschinen.de Blatt 1 wvon 1 | Plottdatum: 24.03.2020
Vol.-modell- Layout_WF650.iam
WF650 / WF650-5AX ~ |oaaname
Zeich- Blatt-

mit Scharnierband-Spaneférderer + Optionen
with slat band conveyor + options

nungNr. 02-111292-00 - 03

Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach DIN 34.

MaRstab: 1:25

gréle
Original

A2

5 [ 4 N 3 [

2 [




4 \4 3

—B

Werkzeugwechsler (STANDARD - 38-fach)
(OPTION - 60-fach)

Tool changer (STANDARD - 38-tool pos.)
(OPTION - 60-tool pos.)

[}

Emulsionsnebel-Absauganlage (OPTION)

Emulsion suction unit (OPTION) OPTION / OPTION

Automatische Schiebetur (OPTION)
/ Automatic door (OPTION)

Kuhlmittelzufihrung durch
Spindel 25 / 40bar (OPTION)

Coolant supply through
spindle 25 / 40bar (OPTION)

Bedienpult
[ Control desk

< -
l«\) 63\ [}
o g: tg
QI/ Q)
Ausgabehohe ~
Spaneforderer 3
Discharge height 3
chip conveyor \ @“
- <
© ©
g 1 o S
Y Y | Y Y Y
Schaltschrank
Electrical cabinet
I /.-/ .. Pl N P \-.\
3 ¢ I \._ 4 S Maschinenanschluss Elektrik
1O N I \/ o (Unterseite Schaltschrank)
Y ' ¥ B e Electrical machine connection
1 ~ . (downside electrical cabinet)

Servicetur Emulsionsnebel-—— AN
Absauganlage (OPTION) % \[

Service door emulsion
suction unit (OPTION)

Platzbedarf fur die Reinigung
des KUhImitterehéIters\

Maschinenanschluss Pneumatik
Pneumatic machine connection

~Na— Servi_cetijr Maschine / Pneumatik
‘ Service door machine / pneumatic

uuun

T

T

T
/

OPTION / OPTION

Maschinenanschluss Pneumatik —
Pneumatic machine connection

Hauptschalter
- Main switch

. 2300 _
Aufstellplan 743 1295 262
Floor plan [* N =
Y W T e — 9——=0
(e00)
(@))
(o)

| |
i 0115 |
B Necessary space for cleaning L~ e ’ | ju |
the coolant tank o e y L—. ' Position Maschinenfiie (6x) | 5 |
N | : u a ] Position machine feet 3 |
Rl | . . Lo ! |
| \ — o~ t H —11294
J .o ° N T
A : ' Ie N B3 —11434
| 0 \ : . . | "
: S \ . . % | |
| -— . e o o2 : :
_ i — ‘ | L 12004
: \
Y L'%’_ """"""" - e . Position !
I\ . . em '
Servicetur Werkzeugwechsler/ ‘-\ S.p_lraI-Spaneforderer (4x) |
Service door Tool changer . Position worm conveyor feet ’
Q \ 2604
o "\‘
N
B 1600 262 ‘
A 706 | 2300
KUNZMANN® 7z | | AYouT o
Aufstellgewicht mit Spiral-Spaneférderer*: FRASMASCHINEN i KONZMANR Fragsmaschnends | Blatt 1 von 1 [ Plottdatum: 24.03.2020
Machine installation weight with worm conveyor*: Vol.-modell- Lovout WSSO am
WF650 = 5765kg WF650 /| WF650-5AX Dateiname: youl- ‘
*inkl. Fliissigkeiten, ohne Optionen, ohne Werkzeuge und ohne Werkstiicke mit Spiral-Spaneforderer + Optionen nung-Nr. Ogrrioﬁ]‘;
*incl. fluids, without options, without tools and without workpieces . with worm conveyor + options MaBstab:  1:25 N
Dieses Dokument unterliegt dem Schutzvermerk nach DIN 34. A2
6 [ 5 [ 4 N 3 [ 2 [ 1




