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02-111590-00

1 1 

mit Fr skopf, Sp nekasten und Winkeltisch

14.03.2022
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1:20 / 1:30
with milling head, chip box and angle table
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Lichte Weite
Useable clearance
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Emulsionsnebel-Absauganlage (Option) (2500 + 440 mm)
Emulsion suction unit (Option) (2500 + 440 mm)

Werkzeugwechsler 20-fach mit hauptzeitparalleler Best ckung (Option)
ATC 20-tools with accessibility while primary processing time (Option)

Rotierendes Sichtfenster (Option)
Rotary window (Option)

(R1073)
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195

Zus tzliche Achse (Option)
Additional axis (Option)

Maschinenanschluss Elektrik
(von oben oder unten)
Electrical machine connection
(from upsdie or downside)

Maschinenanschluss Pneumatik
Pneumatic machine connection

Servicet r Maschine
Service door machine

Schaltschrank
Electrical cabinet

Bedienpult
Control desk

Servicet r Werkzeugwechsler
Service door ATC

Sp nekasten
Chip box

K hlmittelbeh lter
Coolant tank

Hauptschalter
Main switch

Position Maschinenf e (4 x)
Position machine feet

Position K hlmittelbeh lter (4 x)
Position coolant tank feet

Position Schaltschrankf e (2 x)
Position electrical cabinet feet

Position Bedientpultfu
Position control desk feet

Aufstellgewicht *:
Machine installation weight *:
WF610CNC-FK = 2900 kg
(inkl. Werkzeugwechsler = 3500 kg)
 
*inkl. Fl ssigkeiten, ohne Optionen, ohne 
Werkzeuge und ohne Werkst cke
*incl. fluids, without options, without tools and 
without workpieces
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Bedarf f r Serviceposition
des K hlmittelbeh lters

Necessary space for service
position of the coolant tank
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02-111594-00
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mit Motorspindel, F rderer und Winkeltisch
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LAYOUT

1:20 / 1:30
with motorspindle, chip conveyor and angle table
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Werkzeugwechsler 20-fach mit hauptzeitparalleler Best ckung (Option)
ATC 20-tools with accessibility while primary processing time (Option)

Rotierendes Sichtfenster (Option)
Rotary window (Option)

Emulsionsnebel-Absauganlage (Option) (2500 + 440 mm)
Emulsion suction unit (Option) (2500 + 440 mm)

K hlmittelbeh lter
Coolant tank

Bedienpult
Control desk

6
7

9

T
rk

a
n

te
D

o
o

r 
e

d
g

e

2
5

0
0

M
a

x
. 

9
2

2
,5

T
is

c
h

h
h

e
 m

in
.

M
in

. 
ta

b
le

 h
e

ig
h

t

963

Lichte Weite
Useable clearance
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Position Bedientpultfu
Position control desk feet

Position Schaltschrankf e (2 x)
Position electrical cabinet feet

Position K hlmittelbeh lter (4 x)
Position coolant tank feet

Position Maschinenf e (4 x)
Position machine feet
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Hauptschalter
Main switch

Servicet r Maschine
Service door machine

Servicet r Werkzeugwechsler
Service door ATC

Schaltschrank
Electrical cabinet

Maschinenanschluss Pneumatik
Pneumatic machine connection

Maschinenanschluss Elektrik
(von oben oder unten)
Electrical machine connection
(from upsdie or downside)
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2223Bedarf f r Serviceposition
des K hlmittelbeh lters

Necessary space for service
position of the coolant tank

2869

Universal-Kipp-Schwenktisch (Option)
Universal-tilting-swiveling-table (Option)
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Aufstellgewicht *:
Machine installation weight *:
WF610CNC-MS = 3100 kg
(inkl. Werkzeugwechsler = 3700 kg)
 
*inkl. Fl ssigkeiten, ohne Optionen, ohne 
Werkzeuge und ohne Werkst cke
*incl. fluids, without options, without tools and 
without workpieces
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