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Bild 1:

Wahrend Werkstiicke im Auto-
matikbetrieb mit geschlossenen
Tiren bearbeitet werden, wird
beim manuellen Frasen von
Einzelteilen und Kleinserien mit-
unter ein offener Arbeitsraum
gewinscht. Dadurch kann die
Bearbeitung schneller beeinflusst
werden. Voraussetzung hierfiir ist
jedoch, dass alle Betriebsarten
ein sicheres Arbeiten erlauben
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KUNZMANN 5-Punkte-Programm: ,,Sicherheit an Frasmaschinen*

Voraussetzungen fur ungefahrliches
Arbeiten an manuellen und

Hybridfrasmaschinen

Mit einem 5-Punkte-Programm
»Sicherheit an Frasmaschinen” be-
antwortet KUNZMANN die Fragen
vieler Kunden zur Sicherheit bei
manuellen und CNC-bedienbaren
Frdsmaschinen.

Vor allem Anwender aus dem Werk-
zeug- und Formenbau sowie Lohn-
fertiger und ausbildende Unterneh-
men haben dem Maschinenbauer
zufolge ein groBes Informationsbe-
dirfnis.

Das 5-Punkte-Programm ,Sicher-
heit an Frdsmaschinen® stellt die
wichtigsten Voraussetzungen fir
ungeféhrliches Arbeiten an manu-
ellen und hybriden Frdsmaschinen
vor. Damit will das Unternehmen
eine praxisnahe Orientierungshilfe
geben.
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Punkt 1: Sicheres Arbeiten bei
geschlossener und offener Tir

Wahrend Werkstlicke im Automa-
tikbetrieb mit geschlossenen Tu-
ren bearbeitet werden, wird beim
manuellen Frésen von Einzelteilen
und Kleinserien mitunter ein offener
Arbeitsraum gewulnscht. Dadurch
kann die Bearbeitung schneller be-
einflusst werden. Voraussetzung
hierflr ist jedoch, dass dies immer
ohne Gefdhrdung mdoglich ist.

Hierflr stehen bei den entspre-
chenden Frdsmaschinen von
KUNZMANN fir manuelles Arbeiten
neben der Bedienung Giber Handra-
der zusatzlich zweikanalige Achs-
richtungstasten zur Verfligung. Da
keine zusatzlichen Freigaben Uber

eine Zustimmtaste erteilt werden
mussen, kann der Bediener mit
den verflgbaren Steuerungstypen
Heidenhain und Siemens am of-
fenen Arbeitsraum sicher, ermu-
dungsfrei und ergonomisch arbei-
ten.

Punkt 2: Umfassende
Verkleidungen und hohe
Kabinenwande fiir den
Arbeitsraum

In Arbeitsraume, die nur von einem
Spritzschutz oder niedrigen und
teiloffenen Schutzwdnden um-
schlossen werden, kénnen Bedie-
ner leicht hineingreifen und sich
dabei schwer verletzen. Gleichzei-
tig besteht die Gefahr, dass Kuhl-
schmiermittel und Spane aus dem
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Maschinenraum nach auB3en ge-
schleudert und Personen in der
Néhe verletzt werden.

FUr die Arbeitssicherheit des Bedie-
ners empfiehlt KUNZMANN daher
auch bei ausschlieBlich handge-
steuerten Maschinen eine , mitfah-
rendetrennende verriegelte Schutz-
einrichtungen®, also stabile und den
Maschinenraum umschlieBende
Verkleidungen. Entsprechend hohe
Kabinenwénde tragen zu einer er-
héhten Sicherheit beim Arbeiten an
der Maschine bei.

Punkt 3: Automatische Satzfolge
nur mit verriegelter Kabine

Die Satzfolge-Funktion, also die au-
tomatische Abfolge von Achs- und
Spindelbewegungen, darf nur bei
einer zuverldssig geschlossenen
und verriegelten Kabine nutzbar
sein. Ein einfacher Spritzschutz
reicht nicht aus, daher schreiben
die Sicherheitsnormen zwingend
eine ,verriegelte trennende Schutz-
einrichtung” vor.

Generell, insbesondere jedoch in
der Ausbildung und Uberall dort,
wo der Bediener unerfahren ist,
muss diese Vorgabe immer einge-
halten werden. Wird sie ignoriert,
besteht flr das Personal an der
Maschine eine groBe Verletzungs-
gefahr. Zudem geht der Betreiber
ein erhebliches Haftungsrisiko ein,

it
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sollte es zu einem Unfall kommen.
Viele CNC-bedienbare Frdsma-
schinen, so auch die Modelle
WF 410 MC und WF 610 MC von
KUNZMANN, sind daher standard-
maBig mit geeigneten Schutzein-
richtungen ausgestattet. Bei manu-
ellen Modellen — wie beispielsweise
den Typen WF 410 M und WF 610
M aus dem eigenen Programm -
empfiehlt der Maschinenhersteller
ebenfalls die entsprechende Aus-
stattungsoption.

Punkt 4: Gefahr durch
mitdrehende Handrader

An handgesteuerten Maschinen
besteht eine Gefahr durch mit-
drehende Handrader, die mit den
kraftbetriebenen Achsen verbun-
den sind. Bewegen diese sich un-
gewollt, kann man sich verletzen.
Das unabsichtliche Mitdrehen von
manuellen Handradern wird zuver-
|&ssig verhindert, wenn diese in ih-
ren Ruhepositionen vom Antriebs-
strang der Achse mechanisch ent-
kuppelt werden.
KUNZMANN-Frasmaschinen tber-
wachen die entkuppelte Position
der Handrader standig mit jeweils
zwei Sensoren pro Achse. Wird
eines der manuellen Handréader
ungewollt mit dem Antriebsstrang
gekuppelt, erkennt die Sicherheits-
technik dies als Fehlbedienung. Sie

schaltet dann die elektrisch ange-
triebene Achse automatisch sicher
ab.

Punkt 5: Zuverlassige Bremsen

Fir die Sicherheit des Bedieners an
der Frasmaschine sind bei schwer-
kraftbelasteten Achsen zuverldssig
wirkende Bremsen eine unerlass-
liche Voraussetzung. Geeignete
Kontrollmechanismen muissen die-
se regelmaBig Uberprifen.
KUNZMANN setzt dafiir den auto-
matischen sicheren Bremsentest
~SBT“ (Safe Brake Test) fir schwer-
kraftbelastete Achsen ein.

Hierbei werden Funktion und Zu-
stand der jeweiligen Bremse beim
Maschinenstart Uberprift. Spate-
stens nach jeweils acht Stunden
wird der Test wiederholt, ohne dass
der Arbeitsprozess beeintrachtigt
wird.

Bild 2:

Das ungewollte Mitdrehen von
manuellen Handradern wird
zuverlassig verhindert, wenn die-
se in ihren Ruhepositionen vom
Antriebsstrang der Achse me-
chanisch entkuppelt werden. Bei
KUNZMANN-Maschinen wird die
entkuppelte Position der Hand-
rader standig mit jeweils zwei
Sensoren pro Achse lGiberwacht
(Bilder: KUNZMANN)
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